Laser Master 3



iGRACIAS!

Queridos amigos,
Gracias por adquirir la grabadora laser ORTUR Laser Master 3. Realmente apreciamos su recono-
cimiento y esperamos sinceramente que disfrute de este producto.

ORTUR es una empresa especializada en la fabricacion e investigacion de maquinas de grabado
laser. En la actualidad, los productos de ORTUR se venden en todo el mundo, ocupando una
posicion de liderazgo en la industria. jTe traemos el camino de la innovacién con tecnologia y
servicios profesionales!

ORTUR tiene como misién expandirse e innovar en el campo del grabado laser para hacer sus
magquinas mds seguras, mdas rapidas. Lo mds importante, asequible para todos. Ayude a los
pequefos creadores, artistas de estudio, ingenieros y autbnomos a hacer crecer sus negocios y
generar mas ingresos.

Si tiene alguna pregunta, no dude en hacérnosla saber y estaremos aqui para ayudarlo. Puede
unirse a nuestro grupo de Facebook, que retine a innovadores como usted para compartir sus
ideas e inspirarse en otros.

iGracias nuevamente por su apoyo, continuaremos brindando productos y servicios de calidad!

Sinceramente
Justin Tan —— Gerente de Ventas

Grupo de Facebook: https://www.facebook.com/groups/orturusergroup
Atencion al cliente: https://ortur.tech/support

Correo electrénico de atencion al cliente: support@ortur3dprinter.com
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ES - Descargo de responsabilidad y pautas de seguridad

1. La grabadora laser podria generar luz laser. Esta estrictamente prohibido colocar cualquier cuerpo vivo debajo del
puerto de emision del ldser (este puerto estd marcado con una sefial de advertencia amarilla).

2. Los pacientes con epilepsia fotosensible tienen prohibido usar o acercarse al dispositivo laser.

3. Alusar la maquina de grabado laser, el operador y cualquier persona cerca de la maquina deben usar gafas de
seguridad laser. No opere el laser sin proteccion de gafas (gafas laser).

Nuestras maquinas vienen con un par de gafas de seguridad, pero se pueden comprar gafas de seguridad laser
adicionales en el mercado.

Requisitos para las gafas: proteccion de longitud de onda 400-445nm (+-5nm), didmetro exterior +5, nivel L minimo
L5.

4. Cuando el grabador laser esta funcionando, el operador debe prestar mucha atencion y no colocarlo solo para
evitar que el material grabado se incendie.

Instale la grabadora laser en un drea a prueba de incendios y asegurese de que haya una buena ventilacion.
Sies posible, le recomendamos que compre un extintor de incendios y lo mantenga cerca de la maquina.

5. Usar la grabadora laser en una habitacion que pueda cerrarse con una puerta, asegurandose de que ni el rayo
laser ni la luz parasita puedan penetrar por la ventana.

6. Cuando utilice la grabadora laser, coloque el letrero de la puerta o la luz de advertencia en la puerta para indicar
que la grabadora laser esta funcionando.

7. Asegurese de que no haya material inflamable cerca de la grabadora laser, recomendamos colocar un tapete
ignifugo debajo de la maquina.

8. Asegure un entorno adecuado cuando opere el grabado laser. El grabado de ciertos materiales puede generar
humos, que deben eliminarse mediante un escape filtrado exclusivo.

9. Cuando la mdquina esté funcionando, no toque el rayo laser ni lo toque con otros objetos, lo que puede causar
lesiones corporales graves o el reflejo del rayo.
No toque el radiador, puede quemarse el cuerpoy las manos cuando el grabador laser deje de funcionar.

10. No permita que los nifios o adolescentes utilicen el grabador laser solos (especialmente nifios menores de 14
afios), se requiere la supervision de un adulto en todo momento.

11. Para uso comercial, es obligatorio el uso y registro ante las autoridades reguladoras y asociaciones profesio-
nales.

12. Elrango de temperatura de funcionamiento de la maquina es de -15°C~ 30 °C.

13. Habrfa un alto riesgo de incendio, cuando el laser irradie el objeto grabado. Si la grabadora laser esta
funcionando, debe ser cuidada en todo momento por un operador experto, que sepa usar un extintor, para que
cualquier situacion inesperada pueda ser atendida a tiempo.
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ES - contenidos del paquete

[0 Montaje frontal *1 O Montaje del eje X *1

e = -

O Asamblea trasera *1

O Cable principal *1

[0 Deslizamiento del eje Y izquierdo *1 C -

\

O Deslizamiento del eje Y derecho *1

\

[0 Tornillos M4*8mm *4 O Tornillos M3*6mm *2
[0 Ensamblaje de rueda loca *2 O Tornillos de fijacion M4 *2
0 WIFI Antena *1 O correa de distribucion *2

‘

©&®
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Alambre laser *1

=

Llave Allen de 2 mm *1
mp—

|

Llave Allen de 3 mm*1

\

Ataduras de cables *10

b ——

Prueba de acrilico *1

Prueba de escamas de aluminio *1

Cable de energia *1

=)

ES ©2022 ORTUR

Cable USB *1

0

Llave Allen de 2.5 mm *1
COEEE———

Cable de motor YRR *1

—

Llave inglesa *1

= =
T

maderas de prueba *4

L

Gafas laser *1

Adaptador de corriente *1

L



[0 Lector de tarjetas + tarjeta TF *1 O Clave de maquina *1

0 Cepillo™1

|

ES - M6édulo laser

[J Modulo laser LU2-T0A *1 O Escudo laser *1
!
[ Asistencia de aire *1 [0 Tornillo de mariposa *1
[0 Tubo de aire (DE: 6 mm ID: 4 mm) *1 O Regulador de flujo de aire *1

[0 Conector de tuberia *1

ES ©2022 ORTUR
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ES - Instalar la maquina

1.0 O Asamblea trasera *1

O Deslizamiento del eje Y izquierdo *1

\

[0 Deslizamiento del eje Y derecho *1

\

O Tornillos M4*8mm *2

|

2.0 O Montaje frontal *1

o
L

|

Montaje del eje X *1

}

O Tornillos M4*8mm *2

|

ES ©2022 ORTUR
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Deslizamiento del eje Y izquierdo *1

iMantenga el cable del motor del eje Y fuera del &rea roja!

ES ©2022 ORTUR
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1.2

iLa posicion de la linea del motor del eje Y debe ser la misma que la imagen!
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1.3

Deslizamiento del eje Y derecho *1

ES ©2022 ORTUR
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2.1
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2.2

iEl cable del motor del eje Y sale de aqui!
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3.0 O correade distribucion *2 O Tornillos de fijacion M4 *2

&> .

0 Ensamblaje de rueda loca *2

EEL

3.1

iDespués de deslizarlo, asegurelo
con una llave Allen!
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Tornillos de fijacion M4 *2
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3.5

Empuje el conjunto del eje X hasta el punto limite trasero.
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3.6

iAsegurate de que la correa de distribucion no se salga!

4.0 O WIFIAntena *1 O Tornillos M3*6mm *2

e B

© 2022 ORTUR
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iCuando use ZLD, bloguee este orificio
para tornillo!




5.0 O Mddulo laser LU2-T0A *1 0 Escudo laser *1

!

[J Tornillo de mariposa *1

5.1

Primero instale un lado de la flecha, luego presione firmemente el otro lado en la ranura.

ES ©20220RTUR 18



5.2

Tornillo de mariposa *1

iApriete los tornillos de mano!
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ES - Conectar cable

Cable principal *1 Alambre laser *1

ES © 2022 ORTUR
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Alambre laser *1
|

L

Ataduras de cables *6
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ES - Descripcion del puerto

l

10 11 12

ES ©2022 ORTUR
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1. WIFI Antena

2. Entrada de energia

3. Puerto USB

4. Boton de encendido principal (luz de estado)
5. Interruptor de llave

6. Boton de parada de emergencia

7. Tarjeta TF

ES ©2022 ORTUR

8. Botdn de restauracion

9. Boton de reinicio

10. Puertos de entrada y salida

11. Interfaz de arnés

12. Interfaz del motor del eje Y

13. Interruptor de transferencia YRR

14. Puerto de cable del motor YRR



ES - Ajuste de rodillos y correas dentadas

La fabrica se ha ajustado a la mejor posicion, si necesita ajustar, siga los pasos a continuacién!

2. Afloje el tornillo, ajuste la tension de la correa
y luego vuelva a apretar el tornillo para fijarlo.

1. Retire los tornillos, luego retire la cubierta.

ES © 2022 ORTUR
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3. Use una llave para ajustar la tuerca excéntrica para ajustar
el espacio entre la rueday el perfil.

1. Afloje el tornillo

2. Retire la cubierta

ES ©2022 ORTUR




ES - Instrucciones de operacion de botones

Proyecto Método de operacién Fenémeno Resultado
Mantenga pr

Bota N Blanco de oscuro a claro a maquina vuelve a cero
durante >5

Cerrar

Ingrese al modo de act

tiempo

Restablecer la plac.

Presione

ES ©20220RTUR 26
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Estado principal del

Al arrancar

ado de la luz indicadora  Efecto

lanco de degradado oscuro a claro
Tiempo 1500ms

ES - Instrucciones de encendido del botdn de encendido principal

)servacion

Pulsacion larga

Cuando se apaga

Degradado de luz blanca a oscundad

Tiempo 3000ms

Pulsacion lar

Inicializacion de arranque

Parpadeo blanco durante 250ms

Modo de actualizacion

rde y azul alternativamente

Durante la actualizacion

rde y azul alternativamente

Actualizacion exitosa

Reinicio automatico durante 5s

Actualizacion fallida

Rojo fijo

Reinicio automatico durante 10s

Modo Smart Confi

gradiente de 7 colores

En el estado de encendido, presione brevemente el
boton de encendido 5 veces durante 50 ms <un
solo clic <20

Estado de movimiento

rpadeo azul durante 250 ms

Estado de origen

Parpadeo azul durante 250 ms

Estado de suspension

Luz de respiracion blanca Cycle 25

Estado de parada de emergencia

Parpadeo rojo y amarillo al

ma

tivamente

Estado de blogueo de energia

Rojo 25% brillo

El blogueo de energia esta apagado, no hay

muestra un 25 % de rojo cuando se presiona el
boton de encendido

Estado inactiv

rde fijo

Mostrar subestado después de 5000ms

Conexion WIFI STA, naranja, intermitente, 4
Conexion wifi N

veces, 250ms
Exito WIFI WIF| STA esta conectado, naranja, encendido

Conexion de cable USB

USB conectado, azul claro, encendido, 5

Estado de AP conectado

WIFI AP conectado, morado, brillante, 10

Solo se muestra en estado INACTIVO

Estado de EJECUTAR

rpadeo verde durante 250 ms

Estado de ESPERA

Cian Siempre encendido

Estado de alarma

[Amarillo siempre encendido

Error del sistema

Rojo, siempre encendido, se pueden
superponer suberrores

Mostrar subestado después de 30

oms

Error de accionamiento del motor

Amarillo

Solo se muestra en estado de error

Error de inicializacion de la taneta

Azul 2v

Solo se muestra en estado de error

Error de voltaje anormal

PUrpura

Solo se muestra en estado de error

ES ©2022 ORTUR




ES - Nota importante

Antes de iniciar la mdquina para su uso, debe insertar la tarjeta TF,
de lo contrario, jel funcionamiento de la maquina tendra problemas!

iPor favor, no inserte tarjetas violentamente!
2.0 Siesta utilizando el sistema win7 o wing, debe instalar el controlador manualmente.
2.1 jEncienda la maquinay conecte la computadora con un cable USB antes de comenzar!

2.2 Enlaces de descarga: https://zadig.akeo.ie/

iEl controlador descargado debe ser la version 2.5!

ES © 2022 ORTUR
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2.3

2.4

2:5

B Zadig [ESSEE)
Device Help

v List All Devices |

[Mwat v Tgnore Hubs or Composite Parents | edt
v Create a Catalog File -

Driver| v Sign Catalog & Install Autogenerated Certificate i

uss I e e libusb-win32

el 2o wep{ _ Log Verbosity v JREE
WinUSB (Mirosoft)
3 devices found. Zadig 2.5.730

Ejecute el controlador con privilegios de administrador.

i Zadig [E=yEm )

Device Options Help

3 devices found. Zadig 2.5.730

Seleccione "Dispositivo Espressif CDC (Interfaz 0)".

B Zadig [ESREECS)

Device Options Help

Espressif DC Device (interface 0) ) Feat

Driver  (NONE) E USB Serial (CDC) @l Jore Informatisy

UBID 303 4003 00 @ lbusb-win32
e

wem? X WSS (dcosofl)

3 devices found.
v

ES ©2022 ORTUR

Seleccione "USB Serial (CDC)" de la lista de
controladores disponibles, haga clic en el
botdn Instalar controlador y espere a que
se complete la instalacion.



ES - Inicio rapido

"Laser Explorer es un software mavil gratuito y profesional compatible con teléfonos Android, tabletas, iPhone y iPad.

1.0 - Escanea el codigo para descargar

Laser Explorer

1.1

wdh \ )\
Laser Explo‘\\\

o
1: Abra el explorador l&ser.

Laser Explorer e

% Device Not Co
L Click to connect-+

Functions

L5

Control Library

[

Android-Google Play 10S-App Store

[m]=nGr

— 2:Haga clic aqui para ingresar.

ES ©2022 ORTUR 30



Apague la funcién WiFi de doble banda de su teléfono antes de conectarlo.

La distancia entre el dispositivo de la aplicacion y la maquina debe mantenerse dentro de los 5 metros, cuanto mas
cerca sea la distancia, mejor.

iEL WiFi conectado debe ser 2.4GWifi!

Add New Device

1. In the power-on state, press the power
= Wi-Fi-2.4Ghz v button five times in a row

Ortur

Laser Laser

g gf"“ ~ Master 3 < _} Master 2
Laser Laser
i _’5 Master 2 ﬁ > Master 2

How to distinguish 2.4G/5G?

1]

Common router settings

= MERCURY_test

2The lights flash alternately in color
(«> Laser Laser
= Master 2 S2 B Master 2
3:Haga clic en "Laser Master 3" 4: Introduzca la contrasefia de Wi-Fi. @

The colored lights have flashed, next step

5: Cuando la maquina laser esté encendida, presione
100% rapidamente el botén de encendido 5 veces, el
dispositivo ingresa al modo de distribucion de red y
luego la luz cambia de color, haga clic en el siguiente
paso.

Device connected successfully!

@ Connect Device
@ Transfer Information

@ Waiting for network
connection

Espere pacientemente y haga clic en confirmar después de alcanzar el 100%.

(dispositivo lo mas cerca posible del enrutador)

ES ©2022 ORTUR



1.2

Control
(punto de partida del control)

» Texto
(editor de texto incorporado)

Historial
(llamar datos
histéricos de tallado)

Codigo de barras

(editor de codigo de
barras incorporado)

1.3

Ly Albums

Eew

% ‘ Device Not Conn
e Click to connect-
Functions
©
H— Biblioteca
Control Library (galeria incorporada)
2a] )
—— Album
Text Album (usando la galeria del
> > dispositivo 0 tomando fotos)
= H— Archivo
History File (leer el archivo
> > 2 de grabado)
1] an
ar L Codigo QR
Bar Code QR Code (editor de codigo
b ul QR incorporado)

Utilice imagenes de la biblioteca o album de fotos,jPor
supuesto que también puedes tomar una foto y usarla!

ES © 2022 ORTUR
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14 1 OIS
< Preview{E ) B Name E © Vater custom

ial

=] il\;llater custom 88 Mode Scans  Dotmatrix
Vect o
23 Mode - Dotmatrix  Vector (e or pa [CICT  Filing  Centerline

@ Laser Power @ Laser Power

# Speed

® T FEEE # Speed

i 00" 120" WO 00" 0" 0" 320" 3e0” in Ins Times 1 times I Times 1 times

@ Laser Mode Static @ Laser Mode Static
i Dir
P o vz | @i P ot Vertical  Oblique

Size(mm) Coordinate(m
)

Widi

h"t = O x o Préview)

Heiah

review  Config-+ | Control ~ Comm--
) ) @® = © <> ® = © <>
Puede ajustar parametros como el Preview  Config~-  Control ~ Comm- Preview  Config~  Control ~ Comm--

tamafioy el brillo de la imagen.
Referencia de parametros (grabado)  Parametro Referencia (Cortar)

33 ES ©2022ORTUR




1.6

1.7

Siz 50%
o
Size(mm) Coordinate(m .
m) O
Widt 20! B .
h: 7§ X0 region
Heiah
o} = © <>
Control Comm-+

Preview  Config-

PrevievW— Haga clic para comenzar a grabar

Prompt Prompt
Please check if the laser is in focus Please confirm the origin and
times

O Do not remind me in the future

Checked Sta

[
Objeto de grabado

Start from laser

Start at preview
module position

layout position

Times

1 v
Cancel

Prompt

Uploading file
78%

CE—

— iDespués de enfocar, la palanca de enfoque debe guardarse!

ES ©20220RTUR 34



1.8

[« Engraving progres @ £ )
Warnin
= o 9
Confirm to start
engraving? Attention (It is
dangerous)
- =m
staru (EED

MPOS X:0.000 Y:0.000 Z:0.000

Times : 1/1
©Elapsed : 0:00:60
0%

"Para el Manual del usuario, se ha guardado en la tarjeta TF.
- iLéalo detenidamente antes de utilizar la grabadora [(aser!"

35 ES ©2022 ORTUR



ES - Modificar parametros antes de usar YRR2.0

Mueva el interruptor hacia el lado izquierdo con el logotipo de YRR.

En el estado de encendido, ijno cambie el interruptor para evitar un mal funcionamiento!

—

Cable de motor YRR *1

OLM3 usa YRR2.0, conecte el cable del motor YRR con el cable de extension del motor incluido en el kit YRR2.0.

o LaserGRBL v
Grbl File Colors Language Tools
COM |COM13 | Baud |115200 v ﬂ: — 1: Abra LaserGRBL y conecte la maquina.

Filename I ] 7

ngress[ l1 El[}

ES ©2022 ORTUR
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4 LaserGRBL v4.8.0

Tools

[ |

S

Grbl  File Colors Language
[l 4% Disconnect E

@ Reset

% Homing

¥ Unlock

Grbl Configuration J

€ Settings

& Material DB

) Hotkeys

WK Exit
@ OLH:OLM_ESP_PRO_V{.48.
&) OLM:GENERAL.
@) GrblHAL 1.1f ["$" [or *$HELP'

37

2: Haga clic en "Configurac

NECTED] m

for hel.

for hel.

ion Grbl".

[ 4 Grb o

| b1 35 contiguration

| T paremecer Vatue |Omic Description
515 | Tovers coolant pins o mask Inverts the coolant snd mist signals (ac...

| 516 Invert spindle signals 1 mask Inverts the spindle on counterclockwise .
$17 | Pullup disable control pins 4 mask Disable the control signals pullup resis...
$12  Pullup disable limit pins o mask Disable the limit signals pullup resisto...
$15 Pullup disable probe pin o boolean Disable the probe signal pullup resistor...
320 }5\72: limits enable 1 boolean .lnnhlel soft limits checks within machin...
521 Hard limics emssle 1 masx When enabled immedistely halts movion aa...

» 322 Homing cycle snable B --c:o:  [zeebies homing cycie. Requizes limic svi...

523 | Homing direction imvert B masx Homing seazches for a switch in the posi..-
324 |Homing locate feed rate €00.000 |mvmin eed zate %o slowly engage limic switch ...
328 'Bm search seek rate >3000,U°0 =m/min .5 k rate to quickly find the limit swit..
326 |Homing switch debounce delay |10 milliseconds [Sets & short delay bevween phases of how...
527 |Homing switch pull off distance 3.000  mm Retract distance afver trigyering svitch...
520 673 Retzact distance 0.100 |m 573 retzact distance (for chip breaking ...
225 puies aer 2o e

Write

m Export

T

Read and Write enabled
nly when connected and idle

24 Close

3: Cambie el "valor" de "$22" a 0.

¥ Grbl - [u] b 4

Grbl 33 configuration
s Parameter Value Unit Description ~
$€2 |Sleep enable o boolean Enable sleep mode.
$€3 | Disable laser 3 boolean Disable laser during hold.
$€4 |Force init alarm o boolean Starts Grbl in alarm mode after a cold r...
370 31
373 3
377 12345€78
3100 |X-axis travel resolution 100.000 step/mm X-axis travel resolution in steps per mi..

» $101 |Y-axis travel resolution )np/— Y-axis travel resolution in steps per mi..
$102 |Z-axis travel resolution 100.000 step/mm Z-axis travel resolution in steps per mi..
$110 |X-axis maximum rate 20040.000 |mm/min X-axis maximum ra Used as GO rapid
2111 [Yoaxi 4 v 20040 000 Yoaxi 1 v llsed GO id v hd

Refresh H E Write

4: Cambie el "valor"

J l :®mm

de "$101" a 80.

ES ©2022 ORTUR
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Refresh ]‘ Write ]‘ émh’xmrt ‘MI»m

5: Haga clic en "Escribir" para guardar la modificaciéon y luego haga clic en "Actualizar" para comprobar si la modificacion
se ha realizado correctamente.

6: Cuando no utilice YRR2.0, restaure los pardmetros a los valores iniciales!

ES ©20220RTUR 38



(ES) Direccion: Edificio No. 1, Parque Industrial de Ciencia y Tecnologia de Ruijin, Changping, Dongguan 523558, Guangdong, China

Youtube Instagram Gorjeo Apoyo Facebook
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